
Importante tener presente para imprimir

Les saldra asi totalm,ente solido, por lo que se deberá revisar y rectificar que en la pestaña de 

strength esten estos parametros

Top shell layers en 0



Bottom shell layers en 0

Sparse Infill  a 35% 

Sparse infill pattern en Honeycomb

Para que al momento de dar laminar les aparezca así.

Y ya pueden imprimir.


